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(gruppo/sottogruppo) 



Una pressa a coclea (1) per la spremitura di mater iale fibrose* , in particolare 
polpe di .barbabietola da zucchero, comprendente almeno una coppia di elementi 
elicoidali (3 0) disposti parallel anient e e fianco a fianco tra loro comprendenti 
almeno un'elica (32,33) disposta attorno ad un albero rotante che si estende lungo 
una prefissata direzione assiale; una gabbia filtrante a parete traforata (5) 
sostenuta da centine (13,14) equidistanti e racchiudente a misura detti elementi 
elicoidali (30); una tramoggia di carico (8); una apertura di scarico (9) per la 
fuoriuscita del materiale spremuto; una incarteratura di raccolta (10) posta 
esternamente a detta gabbia filtrante (5), ove detta gabbia filtrante (5) presenta 
una struttura modulare avente un interasse tra ciascun modulo (M) di misura 
costante e pari a un sottomultiplo o della stessa misura della tramoggia di carico 
(8) misurata lungo detta prefissata direzione assiale e dal fatto che detta 
tramoggia di carico (8) e spostabile in sostituzione di uno o piu moduli (M) della 
gabbia filtrante (5) . 
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DESCRIZIONE 

del Brevetto Italiano per Invenzione Industriale dal 
titolo: "Pressa a coclea per la spremitura di 
materiale fibroso, in particolare polpe di 
barbabietola da zucchero " 

a nome INTERNATIONAL PRESSES MANUFACTURING IPM S.R.L., 

con sede in Forlimpopoli (FO) . 



Nella presente invenzione per materiale fibroso e 
da intendersi qualsiasi materiale avente una 
componente legnosa (fibrosa) e una componente liquida, 
atto ad essere spremuto per ottenere la separazione 

20 della componente liquida da quella legnosa. 

Sono note presse comprendenti due o piu elementi 
elicoidali, detti comunemente coclee, che ruotano 
tianco a fianco parallelamente all'interno di una 
gabbia filtrante a parete traforata. 

25 Presse del tipo sopra menzionato sono note nel 



La presente invenzione si riferisce ad una pressa 
10 a coclea per la spremitura di materiale fibroso, in 
particolare polpe di barbabietola da zucchero. 

'GOES 

Presse di questo tipo sono generalmente of x-g 

o£ oc ~ O "* 

utilizzate per spremere il liquido contenuto nei g°<£mS 

z U4 t i2 
< QZ & ?S 

materiali fibrosi come le polpe di barbabietole da ^^Oqo 

— ) If J . <. 

15 zucchero. . cbx>^ 
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settore ormai da diversi decenni. 

In accordo con la tecnica nota sopra menzionata, 

il materiale da spremere e alimentato radialmente 

dall'alto ad una estremita della gabbia filtrante 

attraverso • una tramoggia di carico. II materiale cosi 

alimentato viene spremuto dalle coclee, azionate in 

rotazione mediante opportuni mezzi di motorizzazione, e 

spinto, durante la spremitura, verso 1' estremita 

opposta a quella di alimentazione, da dove fuoriesce, 

del tutto o almeno parzialmente disidratato, attraverso v 

una apertura di scarico. Q^S^ 

Durante l'avanzamento del materiale all'interno <oS:3o 

§og<5 

della pressa, • la componente liquida presente nel 

materiale fibroso di partenza attraversa la parete <2 

O 

traforata della gabbia filtrante. Tale componente £?c 



liquida e raccolta in una incarteratura posta 
esternamente alia gabbia e convogliata verso una 
apertura di uscita. 

La disidratazione del materiale fibroso e 
raggiunta grazie alia pressione generata da forze cui 
il materiale e sottoposto durante la spremitura. Tale 
pressione, che permette la fuoriuscita della componente 
liquida del materiale fibroso attraverso la gabbia 
filtrante, e funzione della particolare geometria della 
pressa nonche del ridotto gioco presente tra la cresta 



J3 
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delle coclee e la gabbia filtrante. 

Nelle presse convenzionali, 1' estensione 

longitudinale della coclea, ferme gli altri parametri 
della stessa, e scelta in funzione del grado di 
spremitura desiderate del materiale fibroso da 
spremere, nonche in funzione della quantita della 
componente legnosa presente nel materiale alimentato. 

Pertanto, se si desidera ottenere una completa 

disidratazione di un materiale a bassa componente 

legnosa e quindi con una elevata componente liquida, e 

necessaria una elevata estensione longitudinale della qo^< ? 

O CC * x S 

coclea per evitare che al termine della spremitura la ^^F-SS^ 

< o jjj ^ p 

componente liquida non sia completamente estratta. zLLK^S 

• < G: J5 — 

Invece, per ottenere una completa disidratazione zcoo^o 

di un materiale ad alta componente legnosa e quindi con ^E*" 

• .o 

una povera componente liquida, e necessario ° 

dimensionare opportunamente 1' estensione longitudinale 

della coclea per evitare, in presenza di coclee molto 

lunghe, una inutile, quanto eccessiva permanenza del 

materiale nella pressa con conseguente aumento dei 

consumi energetici e dello stress meccanico cui le 

coclee della pressa vengono sdttoposte. 

La quantita della componente liquida nelle polpe 
da barbabietole da zucchero e determinata anche dalla 
quantita di acqua assorbita durante la loro crescita. 
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Naturalmente, quasi sempre e la pioggia caduta sui 
campi a determinare la quantita della componente 
liquida nelle barbabietole raccolte. 

Pertanto, per ottenere la completa disidratazione 
delle polpe di barbabietole 6 opportuno che la pre 
sia dimensionata in modo ottimale in funzione d 
quantita della componente legnosa e liquida pres 
nel materiale da alimentare alia pressa. 

Sebbene sia possibile ottenere la completa 
disidratazione di un materiale ad alta componente 
legnosa utilizzando una pressa avente coclee che 
presentano una estensione longitudinale dimensionata 
per la completa disidratazione di un materiale a piu 
bassa componente legnosa, tuttavia tale utilizzo si 
rivelerebbe alquanto dispendioso a causa della 
completa disidratazione raggiunta dal materiale 
(altamente legnoso) molto prima che esso giunga 
all'apertura di scarico, 

Comunque, come e noto, non e possibile disporre 
di una pressa con un'unica estensione ottimale delle 
coclee valida per qualunque grado di spremitura 
desiderato . 

Risulta, quindi, fortemente sentita I'esigenza di 
avere a disposizione una pressa a coclea la cui 
geometria sia indipendente dal grado di spremitura 
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desiderato e dalla quantita della componente legnosa 
presente nel materiale alimentato e che possa 
facilmente adattarsi al tipo materiale da alimentare 
evitando un repentino deterioramento della pressa se 
sovradimensionata . 

Scopo della presente invenzione e quello di 
prowedere una pressa a coclea per la spremitura di 
materiale fibroso, in particolare polpe di 
barbabietola da zucchero, avente caratteristiche 
strutturali e funzionali tali da soddisfare le suddette 
esigenze e da ovviare nel contempo agli inconvenienti 
di cui si e detto con riferimento alia tecnica nota . 

Tale scopo e raggiunto da una pressa a coclea per 
la spremitura di materiale fibroso in accordo con la 
rivendicazione 1 . 

Le rivendicazioni dipendenti delineano forme di 
realizzazione preferite e particolarmente vantaggiose 
della pressa secondo 1' invenzione . 

Ulteriori caratteristiche e vantaggi 

dell' invenzione risulteranno evidenti dalla lettura 
della descrizione seguente fornita a titolo 
esemplificativo e non limitativo, con l'ausilio delle 
figure illustrate nelle tavole allegate, in cui: 

- la figura 1 mostra una vista laterale di una 
pressa a coclea, in una possibile configurazi 
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operativa; 

- la figura 2 mostra una vista dall'alto della 
pressa di figura 1; 

la figura 3 mostra una vista laterale 
parzialmente in sezione della pressa di figura 1; 

- la figura 4 mostra una vista laterale della 
pressa di figura, in una diversa conf igurazione 
operativa; 

- la figura 5 mostra una vista dall'alto della 
pressa illustrata in figura 4; 

la figura 6 mostra una vista in sezione 
effettuata lungo la linea VI -VI di figura 1; 

la figura 7 mostra una vista in sezione 
effettuata lungo la linea VII-VII di figura 

Con riferimento alle annesse figure, con 1 e 
globalmente indicata una pressa a coclea per la 
spremitura di materiale fibroso, in particolare polpe 
di barbabietola da zucchero. 

La pressa 1 comprende, nell'esempio illustrato, 
una coppia di elementi elicoidali 20,30 (fig- 3,6), 
detti comunemente coclee e conosciute anche come viti 
di Archimede, disposti parallelamente e fianco a 
fianco tra loro. Ciascuno di detti elementi elicoidali 
20,30 comprende un albero 21,31 avente una 
conformazione cilindrica e gli assi rispettivamente 
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estesi lungo le prefissate direzioni X-X, X'-X'. 
Attorno a ciascun albero 21,31 si estendono due eliche 
22 e 23, 32 e 33. 

Le eliche 22,23 (o 32,33) di un elemento 
elicoidale 20 (o 30) sono radialmente sfalsate 
rispetto alle eliche 32,33 (o 22,23) dell' elemento 
elicoidale 30 (o 20) adiacente. Inoltre, ciascuna 
elica 22,23,32,33, nell' esempio illustrato, ha una 
altezza costante e tale da lambire la superficie 

dell' albero 31 (o 21) adiacente. ^ c ;-< 

Q o a; — 

Naturalmente e possibile utilizzare elementi O §~ow 

5 ~ 

elicoidali aventi una unica elica oppure tre o piu ".^<ufo 

- H f * < * 

eliche avvolte su ciascuno albero, come noto nel ^iojl 

o J . > •* 

settore. 

c — 

Gli alberi 21,31 sono girevolmente sostenuti alle 73 
loro rispettive estremita da due robusti supporti 2 e 
3, uno dei quali, nelle figure indicato con 2, 
comprende, installati internamente, mezzi di 
motorizzazione e trasmissione, pref eribilmente 
elettrica, non illustrati, detti mezzi essendo atti a 
porre in rotazione gli alberi 21,31 alia stessa 
velocita e in senso opposto. 

Attorno agli elementi elicoidali 20,30 e disposta 
una gabbia filtrante a parete traforata 5 che segue il 
profilo esterno della coppia degli elementi elicoidali 
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20,30. 

La gabbia 5 racchiude a misura detta coppia di 
elementi elicoidali 20,30 che risultano pertanto 
inviluppati nella gabbia 5 stessa. Pref eribilmente, 
detta gabbia 5 comprende due porzioni cilindriche 5' e 
5" intersecantesi, sostenute da opportune aste 
centrali 6 e laterali 7. In sostanza, le due porzioni 
cilindriche 5' e 5" assumono una conformazione 
trasversale sostanzialmente a forma di 8 disteso, come 
visibile in f igura 7 . 

La gabbia filtrante 5 comprende sulla parte 
esterna della parete traforata una pluralita di 
centine superiori 13 ed inferior! 14 atte a 
contrastare la pressione esercitata dal materiale 
fibroso su detta gabbia 5 durante la spremitura. 

Tali centine 13,14 sono provviste di fori 16 
attraversati da opportuni tiranti 15 cosi da 
assicurarne la congruita. 

Presso l'estremita della pressa vicina al 
supporto 3 (fig. 1/2 e 3) , la pressa 1 e provvista di 
una tramoggia di carico 8 per 1' alimentazione del 
materiale da spremere, in corrispondenza della quale 
la gabbia 5 e interrotta . 

Presso l'estremita opposta al supporto 3, in 
prossimita del supporto . 2 contenete i mezzi di 
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motorizzazione e trasmissione; e disposta una apertura 
di scarico 9 per la fuoriuscita del materiale fibroso 
spremuto, quest' ultimo generalmente sotto forma di 
corpo solido compatto. 

In accordo con una forma di realizzazione 
illustrata, le eliche 22,23 e 32,33 hanno un passo 
variabile che si riduce progressivamente a partire 
dall'estremita di alimentazione 8 fino alia apertura di 
scarico 9. 

«•» 

Preferibilmente e come mostrato nella figura 6, ^ ^ \^ 

5 o 2 ^ N 

l'elica 22 (o 32) avvolge l'albero passando per la meta 0 §^^| 
del passo dell'elica 23 (o 33) avvolta sullo stesso £o3<§ 

UJ H;iif 

albero 20 (o 30) e viceversa. S^o<* 

Attorno alia gabbia filtrante 5 e disposta una ^gd>5 

• * 

incarteratura di raccolta 10 atta a raccogliere la "^o • 

componente liquida del materiale spremuto. Tale 
incarteratura 10 e sorretta mediante opportuni piedi 
di appoggio 11 che, assieme alia parte inferiore del 
supporto 2 contenete ' i mezzi di motorizzazione e 
trasmissione, sostengono tutta la pressa 1. 

All'interno della incarteratura di raccolta 10 
viene a raccogliersi la componente liquida del 
materiale fibroso alimentato alia pressa 1 e passato 
attraverso la gabbia filtrante 5, tale componente 
liquida viene convogliata, grazie ad una leggera 
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pendenza, verso una apertura di uscita 12. 

Secondo 1' invenzione, la gabbia filtrante 5 e 
realizzata. mediante una struttura modulare avente un 
interasse tra ciascun modulo M di misura costante e 
pari alia estensione assiale della tramoggia di carico 
8 o a un suo sottomultiplo. 

La tramoggia di carico 8 e amovibilmente fissata a 
due o piu centine 13 in guisa da occupare uno o piu 
moduli M della gabbia filtrante 5. 

Nell'esempio qui di seguito descritto e come 
mostrato nelle figure allegate, la tramoggia 8 ha una 
misura pari a cinque moduli M. 

Pertanto, la tramoggia di carico 8 oltre a poter 
essere collocata ad una estremita della gabbia 
filtrante 5 (fig. 1,2 e 3), come nelle presse della 
tecnica nota, puo anche essere spostata, 
vantaggiosamente, in una posizione piti avanzata, cioe 
piu cent rale della gabbia 5, come mostrato nelle figure 
4 e 5. 

In pratica, poich6 la tramoggia di carico 8 misura 
cinque moduli M, e sufficiente sostituire cinque moduli 
M consecutivi della gabbia filtrante 5 modulare con la 
tramoggia 8 stessa. 

Inoltre, e sufficiente sostituire solo i moduli M 
appartenenti alia meta superiore della gabbia filtrante 
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modulare 5, spostando di conseguenza sole le centine 
superiori 13 interessate. 

La tramoggia 8 viene pertanto fissata mediante 
mezzi di fissaggio in se noti alle centine superiori 13 

ad essa limitrofe. 

Secondo una .possibile variante e possibile pre- 
assiemare due o piu moduli cosi da rendere piu veloce e 
semplice lo spostamento della tramoggia. 

Nell'esempio illustrate in presenza di moduli M 
pre-assiemati in gruppi di due e tre moduli, la 
tramoggia 8 spostabile di misura pari a cinque moduli M 
andra a sostituire piu velocemente un gruppo da due e 
uno da tre moduli tra loro adiacenti . 

In tal modo, se si pone la tramoggia 8 in 
posizione avanzata (piu vicina all'apertura di scarico 
9), come mostrato nelle figura 4 e 5, si ottiene una 
pressa 1 la cui estensione utile degli element! 
elicoidali 20,30 per la spremitura del materiale e 
ridotta rispetto alia conf igurazione di figura 1,2 e 3. 
Naturalmente, in questo caso, la parte degli element! 
elicoidali 20,30 a monte della tramoggia 8 non sara 
interessata dal processo di spremitura. 

Giova rilevare che, in- considerazione della 
particolare forma realizzativa della gabbia filtrate 5 
e della tramoggia 8, e possibile utilizzare la stessa 
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pressa 1 per spremere sia materiali fibrosi ad alta 
componente legnosa che materiali a bassa componente 
legnosa a parita di grado di disidratazione desiderato, 
ottimizzando nel contempo i tempi di permanenza (di 
passaggio) del materiale nella pressa 1. 

Infatti, poiche la parte utile della pressa 1. 
cioe quella interessata alia spremitura, pud essp" 
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ridotta in funzione della componente legnosa L.-^A.y.-j 



materiale di partenza, si ha un utilizzo piu razionaJ^.bou^ 

ed efficiente della pressa stessa. 

Naturalmente, lo spostamento della tramoggia 8 pud 

essere vantaggiosamente effettuato anche in funzione 

del grado di disidratazione desiderato del materiale 
fibroso da spremere. 

Come si pud apprezzare da quanto descritto, la 

pressa a coclea per la spremitura di materiale 
fibroso, in particolare polpe di barbabietola da 
zucchero, secondo la presente invenzione consente di 
soddisfare le esigenze e di superare gli inconvenienti 
di cui si e riferito nella parte introduttiva della 
presente descrizione con riferimento alia tecnica 
nota • 

Ovviamente, alia pressa sopra descritta,. un 
tecnico del ramo, alio scopo di soddisfare esigenze 
contingent! e specifiche, potra apportare numerose 
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modifiche e variant!, tutte peraltro contenute 
nell'ambito di protezione dell' invenzione, quale 
definito dalle seguenti rivendicazioni . 




1.4 
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RIVENDICAZIONI U / Q 

1. Pressa a coclea (1) per la spremitura di 
materiale fibroso, in particolare polpe di 
barbabietola da zucchero, comprendente 

- almeno una coppia di eleraenti elicoidali (20,30) 

disposti parallelamente e fianco a fianco tra loro, 

ciascuno di detti elementi elicoidali (20,30) 

comprendente almeno un'elica (22,23,32,33) disposta 

attorno ad un albero (21,31) rotante che si estende 

lungo una prefissata direzione assiale (X-X, X' -X' ) ; ^ » \. 

So Eg 

- una gabbia filtrante a parete traforata (5) oS" 8 ! 2 

t , „ ^ UJ 

, . < o ~ ^ o 

sostenuta almeno inf eriormente da una serie di centine tjo^S 

o ... o 
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(13,14) equidistanti e racchiudente a misura detta sjog 



2 CO O " O 



coppia di elementi elicoidali (20,30); ^d5j. 



- una tramoggia di carico (8) per 1' alimentazione del -5 
materiale fibroso alia pressa, fissata alle centine 
(13,14) di sostegno della gabbia (5); 

- una apertura di scarico (9) per la fuoriuscita del 
materiale spremuto, posta in prossimita della 
estremita della pressa (1), rispetto alia direzione di 
avanzamento del materiale; 

una incarteratura di raccolta (10) posta 
esternamente a detta gabbia filtrante (5) atta a 
raccogliere la componente liquida del materiale 
fibroso spremuto, 
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caratterizzata dal fatto che 

detta gabbia filtrante (5) presenta una struttura 
modulare avente un interasse tra ciascun modulo (M) di 
misura costante e pari a un sottomultiplo o della 
stessa misura della tramoggia di carico (8) misurata 
lungo detta prefissata direzione assiale (X-X, X'-X') 
e dal fatto che detta tramoggia di carico (8) e 
spostabile in sostituzione di uno o piu ■ moduli (M) 
della gabbia filtrante (5) . 

2. Pressa (1) secondo la rivendicazione 2, in cui 
detto modulo (M) misura un quinto della misura della 
tramoggia di carico (8) misurata lungo detta 
prefissata direzione assiale (X-X, X' -X' ) . 

3. Pressa (1) secondo la rivendicazioni 1 o 2, in 
cui detta incarteratura di raccolta (10) presenta una 
apertura di uscita (12) della componente liquida del 
materiale fibroso spremuto. 

4. Pressa (1) secondo la rivendicazione 1, in cui 
dette centine (13) sono poste ad una distanza pari 
alia misura di detto modulo (M) . 

5. Pressa (1) secondo una qualunque delle precedenti 
rivendicazioni, in cui ciascun albero e avvolto da 
un' elica (22, 32) . 

6. Pressa (1) secondo la rivendicazione 5, in le 
eliche (22,32) sono eliche a piu principi. 
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7. Pressa (1) secondo la rivendicazione 6, in cui 
ciascuna elica (22,23,32,33) presenta un passo 
decrescente nel senso di avanzamento del materiale 
durante la spremitura. 
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